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Egitimin Kisa Tanitim ve igerigi:

GB&T, hem mihendislik tasarimi dili, hem de {iretim ve muayenelerde yol gosteren bir teknik arag olarak, pargalarin
daha kolay ve disik maliyetle Uretilmesine katki saglamaktadir. Egitim, basta otomotiv ve savunma sanayi olmak
Uzere, seri imalat ve montaj yapilan her alanda, hem tasarim, (iretim ve kalite kontrol birimleri arasinda, hem de ana
sanayi ile yan sanayiler arasinda dil birligi saglamak amaciyla, tiim diinyada yogun bigcimde uygulanmaktadir.

Cesitli sektorel alanlardan 6zel hazirlanmis 6rneklerle verilen egitimin icerigi asagidaki bashklardan olugsmaktadir:
- Geometri Kavrami ve Parca Unsurlarinin Geometrik Kontrolunun Montaj icin Onemi

- iki Boyutlu Teknik Resimlerin Onemi ve ‘Yeterli Resim’ icin Temel Nitelikleri

- Boyutlandirma ve Toleranslandirma icin Temel Kural ve ipuglari

- Geometrik Boyutlandirma ve Konum Toleranslandirmaya Duyulan ihtiya¢

- Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirmanin Sagladigi Baslica Avantajlar

- Datum Tanimi ve Datum Uygulamasi Ornekleri

- Sekil Toleranslari: Dogrusallik, Diizlemsellik, Dairesellik, Silindirlik

- Durum Toleranslari: Diklik, Agisallik, Paralellik

- Profil Toleranslari: Yuzey Profili, Dogru Profili

- Salgi Toleranslari: Dairesel Salgi, Toplam Salgi, Alin Salgisi (Yalpa)

- Konum Toleranslandirma, Kompozit Toleranslandirma ve Uygulamalari

- Esmerkezlilik ve Simetri

- Mastar Tasarimi Temel Teorisi

Egitimin Temel Amaglari:

- Tasarimcinin diistindtGglini tam ve dogru aktarabilmesini saglamak,

- Tasarimcinin 6ngoérisiiniin 6zellikle imalat ve kalite birimleri tarafindan dogru anlasiimasin saglamak,
- Teknik resmin (¢ temel niteligini (tamlik, hassaslik, eslenirlik) dogru anlamak ve uygulamak,

- Gereksiz dar tolerans verilmesini dnlemek, gerekli olan en uygun toleransin verilebilmesi i¢in var olan araclari
kullanmalk,

- Geleneksel +/- toleranslandirmaya gore, geometrik ve konum toleranslandirmanin baslica avantajlarini anlamak,



- Geometrik Toleranslandirma ve Boyutlandirmanin hangi durumlarda kullanilmasi, ayrica hangi durumlarda
kaginilmasi gerektigini anlamak,

- Malzeme Durumu belirteglerinin (M, L) hangi durumlarda kullanilip, hangi durumlarda kaginiimasi (S kullanimi)
gerektigini anlamak,

- Geometrik Tolerans kontrollarinin nasil yapilacagini, Koordinat Olgiim Cihazlarinin (CMM) kullaniminin hangi
durumlar icin daha uygun oldugunu anlamak,

- CMM Raporlarinin dogru okunmasini 6grenmek,
- GECER/GECMEZ ve Fonksiyon Kontrol Mastari tasariminin esaslarini kavramak,

- ASME/ISO Standartlari arasinda fark ve ayniliklari 6grenmek

Kimlerin Katilmasi Onerilir:

Bu egitime, 6zellikle mekanik parca ve komponent Uretimi, montaji yapan, yedek parca lireten isletmelerde calisan,
yapisal ve mekanik tasarim mihendislerinin, teknik ressam ve konstriktorlerin, kalip-aparat-mastar tasarim ve
imalatgilarinin, CNC isleme merkezlerinde galisan programci ve operatdrlerin, muayene ve 6l¢iim elemanlarinin
katilmasi yararh gortilmektedir. Katilimcilarin temel teknik resim bilgilerine sahip olmalari bu egitimin yararli olmasi
icin 6n kosuldur.

Egitimde Kullanilan Malzeme ve Kaynak Dokiimanlar

Sunulan egitimin temel kaynak dokiimani ASME Y14.5 M 1994’tiir. Standardin Nisan 2009 tarihinde yayimlanan yeni
revizyonunda yer alan degisiklikler de egitimde yer almaktadir. Egitime katilanlara, ASME Y14.5 M Standardi ve
ozellikle savunma ve havacilik alanlarinda kullanilan gesitli kaynaklardan derlenen, ayrica da Atila Cinar’in kendi
deneyimlerini kullanarak olusturdugu orneklerden vyararlanilarak hazirlanan materyal elektronik ortamda
verilmektedir. Ayrica, egitimlerimiz sirasinda, tarafimizca hazirlanmis gérsel modeller de kullaniimaktadir.

Egitim Sonrasi Degerlendirme

Her egitim sonrasinda egitim alan firma dilerse katiimcilara kendi degerlendirme anketini uygulamaktadir. Bunun
disinda egitmenimiz katilimcilarla ilgili kendi degerlendirmesini de yapmakta ve istendigi takdirde degerlendirme
sonuglarini egitim alan tarafa sunmaktadir.

Egitim sonrasinda, egitim alan taraf isterse sinav yapilmakta, herhangi bir talep olmadiginda ise sinav
yapilmamaktadir. Egitimin tamamlanmasindan sonraki zamanlarda, egitim alan taraftan konuyla ilgili gelen tim
sorular ise egitmenimiz tarafindan mutlaka yanitlanmaktadir.

Egitim igin Gerekli Ortam, Malzeme ve Teghizat

Egitime katihmci sayisinda bir sinirlama yoktur. Ancak deneyimlerimiz katilimci sayisinin 20 civarinda kalmasinin
yararli oldugunu gostermektedir. Kisi sayisina uygun egitim salonu, projeksiyon cihazi ve yazi tahtasi gerekli
olmaktadir.



